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TSCHAN SN

GENERALIDADES

O TSCHAN SN é um acoplamento
flexivel e torcionalmente elastico.

Sua flexibilidade permite desalinha-
mentos radiais, axiais e angulares entre
0s eixos acoplados e ainda, sendo
torcionalmente elastico, absorve
choques e vibragdes provenientes da
maquina acionada ou acionadora. Tem

SELEGAO RAPIDA

elemento elastico em poliuretano resis-
tente & poeira, agua, 6leo e intempéries.
Por sua construgao simplificada, o aco-
plamento TSCHAN SN permite insta-
lacdo répida e segura, dispensando
lubrificagdo e minimizando a manu-
tengdo. Em fung&o de suas garras, este
acoplamento € a prova de deslizamento
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rotativo. O acoplamento TSCHAN SN ¢
disponivel em 14 tamanhos e varias
formas construtivas, com capacidade de
até 40.050 Nm e eixos de até 250 mm de
diametro.

-Acoplamentos TSCHAN SN montados diretamente em motores elétricos de até 150 kW (200cv), 60 Hz.

CARACTERISTICAS DO MOTOR ELETRICO (60Hz)

POTENCIA DO
MOTOR ELETRICO 2 pdlos 4 pdlos 6 polos 8 pdlos
KW (cv) (n=3600 rpm) (n=1800 rpm) (n'=1200 rpm) (n=900 rpm)
0,37 (0,50) 50 50 50 50
0,55 (0,75) 50 50 50 50
0,75 (1,00) 50 50 50 50
1,10  (1,50) 50 50 50 50
1,50  (2,00) 50 50 50 50
2,20 (3,00 50 50 50 70
3,00 (4,00 50 50 70 70
3,70  (5,00) 50 50 70 70
4,50 (6,00) 50 70 70 70
5,50 (7,50) 50 70 70 70
7,50 (10,00) 50 70 70 70
9,20 (12,50) 70 70 70 85
11,00 (15,00) 70 70 85 100
15,00 (20,00) 70 70 100 100
18,50 (25,00) 70 85 100 100
22,00 (30,00) 70 100 100 125
30,00 (40,00) 70 100 125 125
37,00 (50,00) 85 100 125 145
45,00 (60,00) 100 125 125 145
55,00 (75,00) 100 125 145 145
75,00 (100,00) 100 145 145 170
90,00 (125,00) 125 145 170 200
110,00 (150,00) 125 145 170 200
132,00 (175,00) 125 170 200 200
150,00 (200,00) 145 170 200 200

PROCEDIMENTO

1°-Localizar nas linhas correspondentes, a poténcia e a rotagdo do motor.

2°- Otamanho do acoplamento TSCHAN SN, define-se naintersec¢éo daslinhas.

3°-Escolher a “forma construtiva” mais adequada para a aplicagao.

4° - Verificar se 0 acoplamento selecionado atende aos didmetros dos eixos a serem acoplados.

5° - Fator de servigo considerado: Fsmin > 3,0. O acoplamento indicado na tabela baseia-se no momento nominal do motor x
Fsmin. Caso necessario, rever o fator de servigo (Fs) conforme pag. 3 e 4 “Selecdo detalhada”.

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.
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Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.



TSCHAN SN

GENERALIDADES

El TSCHAN SN es un acoplamiento
flexible y torsionalmente elastico.

Su flexibilidad permite desalineamientos
radiales, axiales y angulares entre los
ejes acoplados y ademéas por ser
torsionalmente elastico absorbe choques
y vibraciones provenientes de la maquina
accionadora o accionada.

SELECCION RAPIDA

El elemento elastico de los acopla-
mientos TSCHAN SN es confeccionado
en poliuretano resistente a polvos
abrasivos, agua, aceites e intemperies.
El acoplamiento TSCHAN SN por su
construccién simplificada permite una
instalaciéon rapida y segura, dispensa
lubrificacién y minimiza la mantencién.
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En funcion de sus garras, este
acoplamiento es a prueba de desliza-
miento rotativo.

La linea TSCHAN SN dispone de 14
tamafos, posee varias formas
constructivas y sus torques alcanzan los
40.050 Nm con agujeros admisibles
hasta 250 mm.

-Acoplamientos TSCHAN SN montados directamente en motores eléctricos de hasta 150 kW (200cv), 50 Hz.

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO (50Hz)

POTENCIA DEL
MOTOR ELECTRICO 2 polos 4 polos 6 polos 8 polos
kW (cv) (n'=3000 rpm) (n=1500 rpm) (n=1000 rpm) (n=750 rpm)
0,37 (0,50) 50 50 50 50
0,55 (0,75) 50 50 50 50
0,75 (1,00 50 50 50 50
1,10 (1,50) 50 50 50 50
1,50 (2,00) 50 50 50 50
2,20 (3,00) 50 50 70 70
3,00 (4,00 50 50 70 70
4,00 (5,00) 50 70 70 70
550 (7,50) 50 70 70 70
7,50 (10,00) 70 70 70 85
9,20 (12,50) 70 70 85 100
11,00 (15,00) 70 70 85 100
15,00 (20,00) 70 85 100 100
18,50 (25,00) 70 100 100 125
22,00 (30,00) 70 100 125 145
30,00 (40,00) 85 100 125 145
37,00 (50,00) 100 125 125 145
45,00 (60,00) 100 125 145 145
55,00 (75,00) 100 125 145 170
75,00 (100,00) 125 145 170 200
90,00 (125,00) 125 145 170 200
110,00 (150,00) 125 170 200 200
132,00 (175,00) 145 170 200 230
150,00 (200,00) 145 200 200 230

PROCEDIMIENTO

1°-Localice enlas lineas correspondientes, la potencia y la rotacion del motor.

2°-Eltamafio del acoplamiento TSCHAN SN, se define en lainterseccion de laslineas.

3°-Escojala “forma constructiva” mas adecuada para la aplicacion.
4° - Verifique si el acoplamiento seleccionado atiende a los diametros de los ejes al ser acoplados.

5°- Factor de servicio considerado: Fsmin = 3,0. El acoplamiento indicado en la tabla se basa en el momento nominal del motor x
Fsmin. Sies necesario, rever el factor de servicio (Fs) de acuerdo con las paginas 3y 4 “Seleccion detallada”.

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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SELEGAO DETALHADA

Na selecdo de um acoplamento & aceleradas. Para determinac&o inicialdo  momento equivalente (Meq). O momento
imprescindivel considerar os momentos  acoplamento € necessario considerar os  maximo (Mmax) do acoplamento
da maquina acionadora e o grau de fatores de servico descritos abaixo, os escolhido devera ser maior ou igual ao
irregularidade do sistema, como também  quais multiplicados ao momento nominal  momento equivalente.

a magnitude das massas a serem da maquina acionadora, determinardo o

Meq = momentoequivalente (Nm)
CxNxFs N poténcia da maquina acionadora (KW/ cv)
n n rotagdo de trabalho do acoplamento (rpm)
Fs F1xF2xF3xF4=fator de servigo
Mméax = momento maximo do acoplamento (Nm)

C = constante: 9550 para pott?nc!a em kW
7030 para poténcia em cv

CONDIGAO PARAA
SELEGAO DE UM ACOPLAMENTO: Mméx = Meq

Motor de combustéo com 1 a 3 cilindros
Motor de combustao com 4 ou mais cilindros

MAQUINA ACIONADORA:

Motor elétrico ou turbina a vapor

MAQUINAS ACIONADAS Fator de Servigo - “F1"

a) Com servigo regular e reduzidas massas a acelerar:

- Bombas centrifugas para liquidos, geradores elétricos, ventiladores com N/n < 0,05, etc. 15 18 2.1

b) Com servigo regular e pequenas massas a acelerar:
- Pequenos elevadores, exaustores, correias transportadoras para materiais a granel, agitadores para liquidos, maquinas téxteis, compressores 1,6 2,0 2,3
rotativos, escadas rolantes, ventiladores com N/n=0,05a0,1, etc.

c) Comservigoirregulare médias massas aacelerar:
- Sopradores de émbolo rotativo, fornos giratorios, maquinas impressoras, correias transportadoras para materiais brutos, guinchos de pontes
rolantes, maquinas para madeira, bombas rotativas para semi-liquidos, elevadores de carga, agitadores para semi-liquidos, ventiladores com
N/n 20,1, etc.

1,7 2,2 2,5

d) Com servigoirregular e médias massas a acelerar, com choques leves:
- Desfibradores de polpa, bombas e compressores de émbolo com grau de desuniformidade de 1:100 a 1: 200, moinhos de bolas, bombas para substancias 19 25 28
pastosas, eixos de barcos, moinhos centrifugos, roscas transportadoras, etc. ’ ’ ’

e) Com servigo irregular e grandes massas a acelerar, com choques fortes:
- Dragas, laminadores, trefiladores de arames, moinhos de martelo, calandras, bombas e compressores de émbolo com volante pequeno, prensas, 2,1 2,8 31
magquinas vibradoras, translagéo de carro e ponte rolante, etc.

f) Comservigo irregulare massas muito grandes a acelerar, com choques muito fortes:

- Compressores e bombas de émbolo sem volante, geradores de solda, serras alternativas e trens de laminagéo de metais, etc. 24 30 35

g) Outros equipamentos Sob consulta

FUNCIONAMENTO i - 8 16 01 " 21 4 81 acima

DIARIO (oras) '“a'ts.de PARTIDAS/HORA de
ate 8 16 24 10 20 40 80 160 | 160

FATOR - “F4”

FATOR - “F2" 1,0 1,071 1,10 a) 1 110 | 120 125 | 140 | 150

) b) 1 110 | 115 | 120 | 1,35 | 1,40

TEMPERATURA  maisde - 75 85 Pt o 0 1 107 115 | 120 | 130 @ 140
AMBIENTE (°C) até 75 85 ] CARGA DA d) 1 107 | 1,12 115 1,20 | 1,30

TABELA DE F1
) 1 105 @ 1,12 115 | 120 | 1,30
FATOR - “F3” 1,0 1,2 * f) 1 1,05 1,10 1,12 1,12 1,12
g) Sob consulta
* Sob consulta
3

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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SELECCION DETALLADA

En la seleccién de un acoplamiento es
imprescindible considerar los momentos
de la maquina accionadora, el grado de
irregularidad del sistema y la magnitud de
las masas que deban ser aceleradas.

Para la determinacién inicial del acopla-
miento es necesario considerar los
factores de servicio descritos en las
tablas abajo, los cuales multiplicados al
momento nominal de la maquina accio-

CxNxF N
n n -
Fs =
Mmax =
C = constante: {
CONDICION PARA LA :
SELECCION DEL ACOPLAMIENTO: | Mmaéx = Meq
MAQUINA ACCIONADORA:
MAQUINAS ACCIONADAS

a) Con servicio regular y reducidas masas al acelerar:
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nadora determinaran el momento equi-
valente (Meq).

El momento méaximo (Mmax) del
acoplamiento escogido, deberd ser
mayor o igual al momento equivalente.

momento equivalente (Nm)

potencia de la maquina accionadora (kW/ cv)
rotacion de trabajo del acoplamiento (rpm)
F1xF2xF3xF4 =factor de servicio
momento maximo del acoplamiento (Nm)

9550 para potencia en kW
7030 para potencia en cv

Motor de combustion con 1 a 3 cilindros

Motor de combustién con 3 0 mas cilindros

Motor eléctrico o turbinas a vapor

-Bombas centrifugas para liquidos, generadores eléctricos, ventiladores con N/n <0,05, etc.

b) Con servicio regulary pequefias masas al acelerar:

- Pequefios elevadores, exhaustores, correas transportadoras para materiales a granel, agitadores para liquidos, maquinas textiles,

compresores rotativos, escaleras mecanicas, ventiladores conN/n=0,05a0,1, etc.

c¢) Conservicioirregulary medias masas al acelerar:

- Sopladores de émbolos rotativos, hornos rotativos, maquinas impresoras, correas transportadoras para materiales brutos, guinches de
puentes rodantes, maquinas para madera, bombas rotativas para semiliquidos, elevadores de carga, agitadores para semiliquidos,

ventiladores conN/n >0,1, etc.

d) Con servicio irregular y medias masas al acelerar, con choques leves:

- Desfibradores de pulpa, bombas y compresores de émbolo con grado de desuniformidad de 1:100 a 1:200, molinos de bolas, bombas para

substancias pastosas, ejes de embarcaciones, molinos centrifugos, tornillos transportadores, etc.

e) Conservicio irregulary grandes masas al acelerar, con choques fuertes:

- Dragas, laminadores, trefiladores de alambre, molinos de martillo, calandrias, bombas y compresores de émbolos con volante pequefio, prensas,

maquinas vibradoras, translacion del carro y puente rodante, etc.

f) Conservicioirregulary masas muy grandes al acelerar, con choges muy fuertes:

- Compresores y bombas de émbolo sin volante, generadores para maquinas soldadoras, sierras alternativas, trenes de laminacion de metales, etc.

g) Otros equipos
FUNCIONAMIENTO sobre -
DIARIO (horas) hasta 8
FACTOR - “F2” 1,0
TEMPERATURA sobre -
AMBIENTE (°C) hasta 75
FACTOR - “F3” 1,0

* Previa consulta

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

16 o PARTIDAS/HORA
107 | 110 2
EN FUNCION b)
75 85 | DELTIPODECARGA ~ ©
85 . DE LA d)
TABLA DE F1 o
1.2 * f)
9)

4

01
10

_ A Aaa A

Factor de Servicio - “F1”

1,5 1,8 2,1
1,6 2,0 2,3
1,7 2,2 2,5
19 25 28
2,1 2,8 3.1
24 3,0 35

Previa consulta

1" 21 41 81

sobre

0 40 | 8 | 160 160
FACTOR - “F4”

110 | 120 | 125 | 140 | 150
110 | 115 120 @ 135 | 140
107 | 115 120 | 130 | 140
107 | 112 115 | 120 @ 1.30
105 | 112 115 | 120 @ 1.30
105 | 110 112 | 112 | 112

Previa consulta

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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FORMAS CONSTRUTIVAS / FORMAS CONSTRUCTIVAS

FORMA SN

Pag. 07
FORMA SND
11 Af

Pag. 08
FORMA SNZ

P4g. 09

P4g. 10
FORMA SV

Pag. 11
FORMA Sz

Pag. 11

Acoplamento basico. Para substituir o elemento elastico & necessario deslocar axialmente uma
das maquinas acopladas.

Acoplamiento basico. Para substituir el elemento elastico es necesario desplazar axialmente
una de las maquinas acopladas.

Acoplamento com espagador removivel radialmente, o que permite o acionamento
independente da maquina acionada ou acionadora. A remogao do espagador permite substituir
o elemento elastico sem deslocamento das maquinas acopladas.

Acoplamiento con espaciador desplazable radialmente, esto permite el accionamiento
independiente de la maquina accionadora o accionada. La remocion del distanciador permite el
cambio del elemento elastico sin desplazar las maquinas acopladas.

Acoplamento com espacador removivel radialmente, o que permite o acionamento
independente da maquina acionada ou acionadora. A remogao do espagador permite substituir
o0 elemento elastico sem deslocamento das maquinas acopladas. Permite didmetro de furo
maximo superior a forma SND.

Acoplamiento con espaciador desplazable radialmente, esto permite el accionamiento
independiente de la maquina accionadora o accionada. La remocién del distanciador permite el
cambio del elemento elastico sin desplazar las maquinas acopladas. Permite diametro de
agujero maximo superior a la forma SND.

Acoplamento flange/eixo. Para substituir o elemento elastico é necessario deslocar uma das
maquinas acopladas.

Acoplamiento flanche/eje. Para substituir el elemento elastico es necesario desplazar una de las
maquinas acopladas.

Acoplamento flange/eixo, onde o cubo invertido oferece menor comprimento axial. Para
substituir o elemento elastico é necessario deslocar uma das maquinas acopladas.

Acoplamiento flanche/eje, donde el cubo invertido ofrece menor longitud axial. Para substituir el
elemento elastico es necesario desplazar una de las maquinas acopladas.

Acoplamento flange/flange. Para substituir o elemento eléstico é necessario deslocar uma das
maquinas acopladas.

Acoplamiento flanche/flanche. Para substituir el elemento elastico es necesario desplazar una
de las maquinas acopladas.

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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FORMAS CONSTRUTIVAS / FORMAS CONSTRUCTIVAS

FORMA SN-BS

FORMA SN-AR Il

[

FORMA SN-AS

s

FORMA SN-UK

Execugdo TL
Ejecucion TL

Execugéo TS
Ejecucion TS

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

Pag. 12

Pag. 13

Pag. 14

Pag. 15

Acoplamento com polia de freio. Para substituir o elemento elastico é necessario deslocar uma
das maquinas acopladas.

Acoplamiento con polea de freno. Para substituir el elemento elastico es necesario desplazar
una de las maquinas acopladas.

Acoplamento de engate e desengate estatico. Para substituir o elemento elastico é necessario
deslocar axialmente uma das maquinas acopladas.

Acoplamiento de enganche y desenganche estatico. Para substituir el elemento elastico es
necesario dislocar axialmente una de las maquinas acopladas.

Acoplamento com pino de seguranga, que rompe quando ultrapassado o momento de torgao
admissivel. Para substituir o elemento elastico é necessario deslocar axialmente uma das
maquinas acopladas.

Acoplamiento con pesador de seguridad, que rompe cuando es superado el momento de la
torcion admisible. Para substituir el elemento elastico es necesario dislocar axialmente una de
las méquinas acopladas.

Acoplamento que limita o torque por deslizamento das partes metalicas sobre o disco de fricgao.
O momento de deslizamento é ajustavel (sem desmontar o acoplamento) em fungdo da
quantidade de molas. Para substituir o elemento elastico é necessario deslocar axialmente uma
das maquinas acopladas.

Acoplamiento que limita el torque por deslizamiento de las partes metélicas sobre el disco de
friccion. EI momento de deslizamiento es ajustable (sin desmontaje del acoplamiento) en
funcion de la cantidad de los resortes. Para substituir el elemento elastico es necesario dislocar
axialmente una de las maquinas acopladas.

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Momento d
Tam = max |(N/n)méx nmax D, D, L L, S h dq J Peso
(Nm)  (KWipm)  (pm) | min | max (kgm?) | (kg)
30* 6 | 0,00063 | 16000 - 12 30 22 32 1" 75 1,5 7 8 - 0,039

50 61 | 0,00639 | 15000 9 25 50 42
70 240 | 0,02513 | 11000 10 35 70 55
85 340 | 0,03560 | 9000 10 40 85 65
100 600 | 0,06283 | 7250 10 45 105 67,5
125 1120 | 0,11728 | 6000 13 56 126 84
145 | 1800 | 0,18848 | 5250 13 67 145 100
170 | 2850 | 0,29843 | 4500 18 83 170 125

200 4950 051832 3750 | 20 100 | 200 = 150
230 7740 081047 3250 | 20 = 118 | 230 @ 178
260 11940 125026 3000 | 32 140 | 260 = 210
300 17550 | 1,83770 2500 | 32 | 162 | 300 = 243
360 29100 | 3,04712 2150 | 32 | 215 | 360 @ 323
400 | 40050 @ 4,19370 = 1900 | 32 | 250 & 400 = 375

*Otamanho SN 30 tem cubos (item 2) em aluminio.
Onde ndo indicado, considerar unidades em mm.

Material:
Item 01: Elemento elastico em poliuretano
Item 02: Cubo em ferro fundido nodular

Atencéo:

As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no
minimo balanceamento dindmico conforme VDI 2060, Q=6,3

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

75 295 | 235 20 12 19 0,0002 1
100 385 315 25 18 26 0,0008 2
110 430 | 350 | 30 18 34 0,0017 3
125 490 | 375 | 35 20 42 0,0039 4
145 56,0 = 440 40 25 52 0,0076 6,5
160 605 | 475 45 30 64 0,0195 10
190 745 | 605 | 55 30 90 0,0458 17

245 | 985 825 65 35 | 100 | 01141 30
270 | 1100 910 75 = 35 115 | 02288 | 475
285 | 1125 885 75 45 | 140 | 04577 68
330 | 1315 1075 85 = 50 | 162 | 09092 = 105
417 | 1720 1400 = 90 = 55 | 215 | 28832 | 225
440 | 1835 1570 90 | 55 | 250 | 54595 | 315

*Eltamarfio SN 30 tiene cubos (item 2) en aluminio
Donde no esta indicado, considere unidades en mm.

Material:
Item 01: Elemento elastico en poliuretano
[tem 02: Cubo en fierro fundido nodular

Atencion:

Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
balanceamiento dinamico segtin VDI 2060, Q=6,3

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Momento d,
Tam = max |(N/n)max| nmax D1 D2 D3 dR L3 L4 | I2 |3 S1 82 h1 T M | Peso
(Nm) | (kW/rpm) | (rpm) | min | max (kg)
100 600 | 0,06283 | 7250 10 451105 675 90 42 151 56 | 49 10,0 10,5 5 53 24| 6 M8 5,2
125 1120 | 0,11728 | 6000 13 56| 126 | 84 108 | 55| 170 61| 56 | 110 110 5 58 29 6  M10 8,2
145 1800 | 0,18848 | 5250 13 67 | 145 | 100 125| 64 189 71| 605 120 135 5 68 34 6 M12 | 150
170 | 2850 | 0,29843 = 4500 18 83| 170 | 125, 150 | 90 | 217 71| 745 125135 5 68 34 8 M12 | 26,0
200 | 4950 | 0,51832 | 3750 | 20 | 100 | 200 @ 150 | 177 | 100 274 | 81| 985 145 145 6 77 40 8 M14 | 420
230 7740 | 0,81047 | 3250 | 20 | 118 | 230 178 | 207 | 115 301 | 86 | 110,0/ 17,56 155 7 81 41 10 M14 | 59,0
260 | 11940 | 1,25026 | 3000 | 32 | 130 | 260 195| 234 | 140 @ 321 | 101 | 112,5/ 225 16,5 8 9% 52 10 M16 | 81,0
300 | 17550 | 1,83770 | 2500 | 32 | 150 | 300 225| 268 @ 162 | 369 = 111 1315/ 22,0 19,0 8 | 106 57| 10 | M20 @ 115,0
360 | 29100 | 3,04712 | 2150 | 32 | 180 | 360 270 | 328 | 215 469 | 130 | 172,0/ 250 26,0 8 | 125 62| 12 | M20 | 210,0
400 | 40050 | 4,19370 | 1900 | 32 | 200 K 400 | 300 365 250 | 492 | 130 183,55 250 260| 8 125 62 14 | M22 | 290,0

Onde ndo indicado, considerar unidades em mm.

Material:

Item 01: Elemento elastico em poliuretano
Item 03: Cubo em ferro fundido nodular
Item 04: Flange em ferro fundido nodular

Atencéo:

As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no
minimo balanceamento dindmico conforme VDI 2060, Q=6,3

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

Donde no esta indicado, considere unidades en mm.

Material:

tem 01: Elemento elastico en poliuretano
{tem 03: Cubo enfierro fundido nodular
[tem 04: Flanche en fierro fundido nodular

Atencion:

Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
balanceamiento dindmico segtin VDI 2060, Q=6,3

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.



TSCHAN SN

®
VULKAN
FORMA SNZ
(5) 7 (1
I —
“ % |
-\ )
3
| ®©
| 8|8 - | £ ! N
8 =Tz S : 1 8 8
=
S
S
)
Y
! [ 11 [1 |
sLihlls
et Ls -
- L -
Momento
Tam = max |(N/n)méx nmax D, Dq D, dq L L, T M S h Peso
(Nm)  (KW/pm) = (rpm) | min  méx (kg)
100 600 | 0,06283 | 7250 | 13 67 100 & 128 | 145 42 162 44 60,5 6 | M8 35 20 1
125 1120 | 0,11728 | 6000 | 18 83| 125 | 148 | 170 55 195 49 74,5 6 | M8 4,0 25 19
145 1800 | 0,18848 = 5250 | 20 | 100 | 150 | 172 | 194 64 = 251 58 98,5 6 | M8 45 30 32
170 | 2850 | 0,29843 | 4500 | 20 @ 113 | 170 | 195 | 220 90 | 278 63 | 110 6 | M12 55 30 50
200 | 4950 | 0,51832 | 3750 | 32 | 130 | 195 | 228 | 252 | 100 | 288 68 | 1125 8 | M12 6,5 35 65
230 | 7740 | 0,81047 = 3250 | 32 | 150 | 225 | 265 | 290 15 | 330 72 | 1315 8 | M12 75 35 95
260 | 11940 | 1,25026 | 3000 | 32 | 180 | 270 | 310 | 335 140 | 429 9 | 172 12 | M12 75 45 180
300 | 17550 | 1,83770 | 2500 | 32 | 200 300 | 360 | 385 | 162 | 469 | 107 | 1835 16 | M12 8,5 50 232
360 | 29100 & 3,04712 | 2150 | 50 | 240 360 | 420 | 455 | 215 | 574 | 126 | 228 16 | M16 9,0 55 423
400 | 40050 | 4,19370 | 1900 | 50 | 280 | 420 | 480 | 514 & 250 & 638 @ 130 | 258 20 | M16 9,0 55 615
Onde nao indicado, considerar unidades em mm. Donde no esta indicado, considere unidades en mm.
Material: Material:
Item 01: Elemento elastico em poliuretano ltem 01: Elemento elastico en poliuretano
Item 05: Cubo em ferro fundido nodular Item 05: Cubo en fierro fundido nodular
Item 07: Flange em ferro fundido nodular [tem 07: Flanche en fierro fundido nodular
Atencao: Atencion:
As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho. Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
minimo balanceamento dinamico conforme VDI 2060, Q=6,3 balanceamiento dinamico segtin VDI 2060, Q=6,3
9

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.



TSCHAN SN

®
VULKAN
FORMA SNX
1
g’i
A
S =
I |z
g
. o
sl & UW slel=l &
SIRSIEES] Ql al & Q
Q
\
N
‘ :=|
SR . v 1
— I =¢S*= S
ol
— Ls -
Momento d
Tam | max  (Nin)max nméx D, | D, | D, | Dy | D | D [T |d|L L, 1, L S h Peso
(Nm) | (KW/rpm) | (rpm) | min | max (kg)
100 600 | 0,06283 7250 10 45| 105 675 43 | 100 128 | 145 6| 95 84,5| 49,0| 375 10| 2 35| 20 3
125 1120 | 0,11728 6000 13 56 | 126 84| 52 130 | 148 | 170 6| 95 97,0 56,0 440 10 2 4,0 25 5
145 1800 | 0,18848 | 5250 13 67| 145 100 64 150 | 172 | 194 | 6 9,5 109,0 605 475 12| 4 45| 30 7
170 2850 | 0,29843 | 4500 18 83 170 | 125 90 170 | 195 | 220 | 6 | 14,0 1265 745 605/ 14 4 55 30 10
200 4950 | 0,51832 | 3750 20 | 100 | 200 @ 150 100 | 195 228 | 252 | 8 14,0 156,55/ 985 825 14| 4 65 35 17
230 7740 | 0,81047 = 3250 20 | 118 | 230 178 | 115 | 220 265 | 290 | 8 14,0 1710/ 110,0/ 910 14| 4 75/ 35 25
260 | 11940 | 1,25026 | 3000 32 1 140 | 260 | 210 140 | 265 | 310 335 | 12 | 14,0 1875 1125 885 18| 4 75 45 37
300 | 17550 | 1,83770 | 2500 32 | 162 | 300 | 243 162 | 315 | 360 385 | 16 | 14,0 2185 1315/ 1075 24 | 4 85 50 59
360 | 29100 | 3,04712 | 2150 32 | 215 360 | 323 215 | 360 | 420 455 | 16 | 18,0 273,0 172,0 140,0 28 | 5 9,0 55 96
400 | 40050 | 4,19370 1900 32 | 250 400 @ 375| 252 | 420 | 480 | 514 | 20 18,0|285,0 1835 157,01 30 ' 5 9,0 55 112

Onde ndo indicado, considerar unidades em mm. Donde no esta indicado, considere unidades en mm.

Material:

tem 01: Elemento elastico en poliuretano
{tem 02: Cubo en fierro fundido nodular
[tem 07: Flanche en fierro fundido nodular

Material:

Item 01: Elemento elastico em poliuretano
Item 02: Cubo em ferro fundido nodular
Item 07: Flange em ferro fundido nodular

Atencion:

Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
balanceamiento dindmico segtin VDI 2060, Q=6,3

Atencéo:

As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no
minimo balanceamento dindmico conforme VDI 2060, Q=6,3

10

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Momento d, Pesos
Tam | max | (N/n)max nmax D, | D, | Dy [Dg | D, | Dy | T, | A [ L | L | L ||| S h | sV 6 8z
(Nm) | (kW/rpm) | (rpm) | min | max (kg) | (kg)
100 600 | 0,06283 | 7250 4 10 | 25| 105 43 100 128 145 38 6 95| 42| 50 44 /10 2 | 35 | 20 2 3
125 1120 | 0,11728 6000 | 13 | 30| 126 52| 130| 148 170 48 6 | 95 47 57| 49|10 2 | 40 25 4 4
145 1800 | 0,18848 | 5250 | 13 | 40| 145 64150 172|194 60 6 95 55 65 58|12 4 45| 30 5 5
170 | 2850 | 0,29843 | 4500 | 18 | 55| 170 90| 170 195|220 85 6 140 60 75 63|14 4 55| 30 9 7
200 | 4950 | 0,51832 | 3750 | 20 | 60 200 100 195| 228 252 95 8 |140 65| 8 | 68 14| 4 | 65 35 121 10
230 | 7740 | 0,81047 | 3250 | 28 | 65 230 115 220 265 290 102, 8 |140| 70| 90| 72 14| 4 | 75 35 15 1
260 11940 | 1,25026 = 3000 | 32 | 80 260 140 265 310 335 130| 12 140 8 110 90 18| 4 | 75 | 45 27| 20
300 17550 | 1,83770 | 2500 | 38 | 100 300 162 315 360 385 155| 16 | 14,0 100 130 107 24 4 | 85 | 50 @ 45| 37
360 | 29100 | 3,04712 | 2150 | 42 | 125 360 | 215 360 420 455|210 16 |18,0| 123 | 175|126 28| 5 | 90 | 55 | 99 | 63
400 | 40050 | 4,19370 | 1900 | 50 | 140 400 252 420 480 | 514|240 20 | 18,0 125 185 130 30 5 90 | 55 | 13| 77
Onde nao indicado, considerar unidades em mm. Donde no esta indicado, considere unidades en mm.
Material: Material:
Item 01: Elemento elastico em poliuretano ltem 01: Elemento elastico en poliuretano
Item 07: Flange em ferro fundido nodular Item 07: Flanche en fierro fundido nodular
Item 08: Cubo em ferro fundido nodular [tem 08: Cubo en fierro fundido nodular
Atencao: Atencion:
As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho. Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
minimo balanceamento dinamico conforme VDI 2060, Q=6,3 balanceamiento dinamico segtin VDI 2060, Q=6,3
"

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Momento dd, dV d"
Tam  max  (N/n)max nmax b, b, b, D, D, B C T, M L S h | J Peso
(Nm)  (kW/rpm)  (rom) | min  méx max (kgm?) | (kg)

100 600 | 0,06283 | 7250 | 10 | 45 42| 105 675|200 69| 87| 75 95 6 M8 125/ 49,0 35 20 00350 8,0
125| 1120 | 0,11728 = 6000 | 13 | 56/ 50 126/ 84| 200 86| 106 75155 6 M8 145 56,0 4,0 25 0,0375 10,0

200 75 185 0,0450 13,5
145 1800 | 018848 5250 | 13 = 67| 55 145 100 95 120 6 M10 160 60,5 45 30

250 95 115 0,050 16,5

250 95 265 01250 22,5
170 = 2850 = 0,29843 4500 | 18 =83 65 170 125 120 145 8 M10 190 745 55 30

315 118 175 0,3175 34,0
200 4950 051832 3750 | 20 100 80 200 150 10 140 170 18 ¥ g w2 245 85 65 35 0020 450

400 150 25 0,9225 56,0
230 7740 | 081047 3250 | 20 118 100 230 178 %0 170/ 200 12034 4o ma2 270 1100 75 35 00070 685

500 190 25 2,5500 91,0

260 | 11940 | 1,25026 = 3000 = 32 | 140|120 260 | 210| 500 | 200 230 | 190 23 10| M16 285 1125 7,5 | 45| 2,7250| 109,0
300 | 17550 | 1,83770 | 2500 | 32 | 162 | 130 | 300 | 243 630 220 260 236 17,5/ 10 M16| 330 |131,5| 85 | 50 | 7,9750| 188,0
360 | 29100 | 3,04712 | 2150 | 32 | 215|140 360 | 323 | 630 | 300 350 236 50 14 | M20 417 1720 9,0 | 55 | 87000 272,0
400 | 40050 | 4,19370 | 1900 | 32 | 250| 150 | 400| 375 710 300 350 265 | 50| 14 M20| 440 183,5 9,0 55 | 14,8250 361,0

Onde ndo indicado, considerar unidades em mm. Donde no esta indicado, considere unidades en mm.
Material: Material:
Item 01: Elemento elastico em poliuretano ltem 01: Elemento elastico en poliuretano
Item 02: Cubo em ferro fundido nodular Item 02: Cubo enfierro fundido nodular
Item 09: Cubo em ferro fundido nodular Item 09: Cubo en fierro fundido nodular
Item 10: Polia de freio em ferro fundido nodular Item 10: Polea de freno en fierro fundido nodular
Atengéo: Atencion:
As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho. Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
minimo balanceamento dindmico conforme VDI 2060, Q=6,3 balanceamiento dindmico segtin VDI 2060, Q=6,3
12

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Momento , o dd, dVd"
Tam = max | (N/n)max| nmax D, D, Dy Ly | | bl Ll g b S hdy J Peso
(Nm) | (kWirpm) | (rpm) | min | max  méx (kgm?) = (kg)

100 600 | 0,06283 | 7250 | 10 | 45 30| 105/67,5/ 90| 154 49,00 37,5 49 /280175 22 /12 35| 20 42| 0,0063 58
125 | 1120 | 0,11728 | 6000 | 13 | 56 38 126/ 84 108 180 56,0 44,0 55 36,0185 27 14 40| 25 52| 0,0135 10,0
145 | 1800 | 0,18848 | 5250 | 13 | 67 44 145 100|120 210 60,5 47,5 68 425210 32 16 45| 30 64| 00283 13,6
170 | 2850 | 0,29843 | 4500 | 18 | 83 60 170 125|155 240 74,5 60,5 82 425315 33 18 55| 30 90| 0,0808 @ 26,0
200 | 4950 | 0,51832 | 3750 | 20 | 100 70 200 150 185 287| 98,5 82,5 93|475 33,5 38 20| 6,5/ 35| 100 | 0,1670 | 42,0
230 | 7740 | 0,81047 | 3250 | 20 K 118 80 230 178 208|296 110,0/ 91,0 88 48,0 285 38 20 7,5 35 115 0,3280 | 54,5
260 | 11940 | 1,25026 | 3000 | 32 | 140 100 260 210 245|350 112,5| 88,5 115625 41,5 49 25 7,5 45| 140 | 0,6268 | 86,5
300 | 17550 | 1,83770 | 2500 | 32 | 162 | 110 | 300 243 270 410/131,5107,5 143 /68,5 41,5 54 25|85 50 | 162 | 1,0538 | 120
400 | 40050 | 4,19370 | 1900 | 32 | 250 152 400 375 370|520 1835 157|190 73,5 48,00 59 32| 9,0 55 250 4,5750 | 279

Onde nao indicado, considerar unidades em mm. Donde no esta indicado, considere unidades en mm.
Material: Material:
Item 01: Elemento elastico em poliuretano Item 01: Elemento elastico en poliuretano
Item 02: Cubo em ferro fundido nodular Iltem 02: Cubo en fierro fundido nodular
Item 11: Cubo em ferro fundido nodular Item 11: Cubo en fierro fundido nodular
Item 12: Colar em bronze Item 12: Colarin en bronce (collor)
Item 13: Cuboem ago Item 13: Cubo en acero
Atencao: Atencion:
As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho. Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
minimo balanceamento dindmico conforme VDI 2060, Q=6,3 balanceamiento dinamico segun VDI 2060, Q=6,3
13

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Mcz* dd,d"|d,"
Tam = max |(N/n)méx nmax D, | D, [ D, | Dy | Ly I L, o | Iy | S| h do J Peso
(Nm) | (kW/rpm) | (rpm) | min | max  méx (kgm?) = (kg)
100 180 | 0,01885 7250 | 10 & 45 25 105 675| 92| 76| 132 | 49,0 375 56,0 18 |35 20 42| 0,0054 5
125 340 | 0,03560 6000 | 13 | 56 32| 126 84| 110 | 92 | 155 | 56,0 44,0 66,0 22 40| 25| 52| 00107 | 79
145 560 | 0,05864 @ 5250 | 13 | 67 35| 145 100 125 105 | 179 60,5 475 795 27 45 30 64| 00262 12,6
170 950 | 0,09947 = 4500 | 18 | 83| 50| 170 | 125 155 | 130 214 | 745 605 98,5 33 | 55| 30| 90 0,0646 20,8
200 1450 | 0,15183 | 3750 | 20 100 | 55| 200 | 150 | 180 | 152 & 267 | 98,5/ 82,5/120,5 33 | 6,5 35| 100 0,1380 | 34,6
230 3960 | 041466 = 3250 | 20 | 118 65| 230 | 178 226 | 184 | 302 110,0 91,0/ 142,0 43 75 35 115| 0,3290 54,6
260 6440 | 0,67434 | 3000 | 32 | 140 80| 260 210 255 | 220 | 325 1125 88,5/ 1525 45 | 7,5 45| 140 0,5580 @ 77
300 | 10580 | 1,10785 | 2500 | 32 | 162 90 300 | 243 280 @ 245 367 131,5/107,5 168,5 50 | 85| 50 | 162 | 0,8870 @ 101
400 | 28960 | 3,03246 = 1900 | 32 250 100 400 375| 375 | 310 | 472 |183,5 157,0 21555 70 | 9,0 55 250  3,2470 @ 198

Onde ndo indicado, considerar unidades em mm.

*Mcz= Momento de cizalhamento do pino

Material:

Item 01: Elemento elastico em poliuretano
Item 02: Cubo em ferro fundido nodular
Item 15: Cubo em ferro fundido nodular
Item 16: Pinoem ago

ltem 17: Cuboemago

Atencédo:
As rotagdes indicadas devem ser consideradas como limite de trabalho.

Para velocidades periféricas maiores que 25 m/s, recomendamos no
minimo balanceamento dindmico conforme VDI 2060, Q=6,3

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.
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Donde no esta indicado, considere unidades en mm.

*Mcz= Momento de cizallamiento del pesador

Material:

item 01: Elemento elastico en poliuretano
item 02: Cubo en fierro fundido nodular
item 15: Cubo en fierro fundido nodular
item 16: Clavillo en acero

ftem 17; Cubo en acero

Atencion:

Las rotaciones indicadas deben ser consideradas como limite de trabajo.
Para velocidades periféricas mayores a 25 m/s, recomendamos realizar un
balanceamiento dinamico segun VDI 2060, Q=6,3

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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Tam | Mdes* | (N/n) max n max D D, A L E L, s | ds Elemento
(Nm) | (kWirpm) = (rpom) | min | max | max TL | TS | Elastico
2 40 | 0,00419 | 5000 | 45| 25| 30 138 | 103 | 86,0 127 | 72,0 49,0 42,0 40 42 50/ 4,0 SN100
3 80 | 0,00838 = 4500 | 56| 30 42 159 | 122 @ 920 | 142 | 770 56,0 450 45| 52 80| 7,0 SN125
4 160 = 0,01676 = 4000 . 67 40 50 196 | 145  116,0 170 A 1020 60,5 580 50 | 64 | 12,0 10,0/ SN145
5 320 | 0,03351 | 3600 | 100 | 60 | 75| 251 | 200 | 1350 226 1285 985 675 | 60 100 @ 32,0 27,0 SN 200
6 500 | 0,05235 2800 | 118 | 70 | 80 335 | 230 | 159,0 260 | 157,5| 1100 850 70 115 51,0/ 42,01 SN 230
7 900 | 0,09424 = 2800 | 118 | 70 | 80 335 | 230 | 159,0 260 | 157,5| 1100 850 70 115 51,0/ 42,01 SN 230
8 | 1400 H 0,14660 2800 ' 118 = 70 = 80 335 | 230 1590 260 1575 110,0 850 70 | 115 | 51,0 42,0 SN 230
10 | 3000 | 0,31413 | 2500 | 162 | 110 | 110 | 445 | 300 | 262,0 352 | 218,0 | 131,5 ' 160,0 | 100 @ 162 | 165,0 151,0 SN 300
Onde nao indicado, considerar unidades em mm. Donde no esta indicado, considere unidades en mm.
*Mdes = Momento de deslizamento *Mdes = Momento de deslizamiento
Obs: - E torcionalmente elastico. Obs: - Estorsionalmente elastico.
- Evitar contato com 6leo ou graxa. - Evite contacto con aceite y grasa.
- Este acoplamento ndo requer lubrificago. - Este acoplamiento no requiere lubricacion.
SELECAO SELECCION
* A selecdo do tamanho baseia-se no momento de deslizamento (Mdes) *La seleccion del tamario se basa en el momento del deslizamiento (Mdes)
solicitado e no fator de servigo (FS) a ser aplicado. solicitado y en el factor de servicio (FS) al ser aplicado.
O momento de deslizamento normalmente é 25% maior que 0 momento El momemto del deslizamiento normalmente és 25% mayor que el
de torgdo operacional (Mop). momento de torsion operacional (Mop).
Fator de servigo para acionamento por motor elétrico: Factor de servicio para accionamiento por motor eléctrico.
FS=1,0 para operag&o uniforme. FS=1,0 paraoperacién uniforme.
FS =1,3 para operagao uniforme e pequenas massas a acelerar. FS=1,3 paraoperacién uniforme y pequefias masas al acelerar.
FS=1,7 paraoperagao vaiavel e médias massas a acelerar. FS=1,7 para operacion variable y medias masas al acelerar.
FS=2,0 paraoperagéo variavel, média e grandes massas a acelerar. FS=2,0 paraoperacién variable, media y grandes masas al acelerar.
0 momento de deslizamento (Mdes) é ajustavel em fungdo da quantidade El momento de deslizamento (Mdes) es ajustable en funcién de la
de molas, sem desmontar o acoplamento. candidad de resortes, sin desmontar el acoplamiento.
No mecanismo limitador de torque 0 momento de deslizamento (Mdes) En el mecanismo de limitacion del torque, el momento de deslizamiento
pode ser ajustado entre 50% e 100% do Mdes. (Mdes) puede ser ajustado entre 50% y 100% del Mdes.
Mdes = Mop x 1,25 x FS Mdes = Mop x 1,25 x FS
15

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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DESALINHAMENTOS ADMISSIVEIS / DESALINEAMIENTOS ADMISIBLES

Radial Axial Angular
- L -
Kl J
— =
v N—— v N\ Jw N
| ]| p—| I— ‘ 5 o
1 * U] ‘
JL ;
Tamanho

. Tamafio 5, 50 70 85 100 125 145 170 200 230 260 300 360 400
Desalinhamento

Desalineamiento

Axial * x (mm) 05 1,2 1,5 2,0 25 3,0 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,0 5,0 5,0
Radial y (mm) 0,2 0,5 08 08 08 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,8 1,8 1,8
Angular o (°) 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

ANGULO DE TORGAO ADMISSIVEL / ANGULO DE TORSION ADMISIBLE

Tamanho / Tamaiio 30 50 70 85 100 125 145 170 200 230 260 300 360 400
oM, () — | 150 92 84 88 | 82 | 79 | 63 59 57 | 50 51 42 38
INSTALAGAO INSTALACION
Montar os 2 cubos nos eixos das maquinas, fixando-os Monte los 2 cubos en los ejes de las maquinas vy fijelos
axialmente e respeitando rigorosamente os valores de axialmente. Respete rigorosamente los valores de
desalinhamentos méaximos admissiveis, utilizando-se de uma desalineamientos indicados en la tabla de “Desaline-
régua, conforme indicado nas figuras abaixo. O alinhamento amientos Admisibles”. El alineamiento correcto del
correto do acoplamento aumenta a vida do elemento elastico acoplamiento, aumenta la vida de los elementos elasticos y
e evita esforgos sobre 0s mancais das maquinas acopladas. evita esfuerzos sobre los mancales de las maquinas
acopladas.

R—
D——
=
_ L4‘ — - h -
L

MANUTENGAO MANTENCION
Em servigo normal, o acoplamento TSCHAN SN no requer En servicio normal, el acoplamiento TSCHAN SN no requiere
manutenc¢do. Porém, recomenda-se substituir o elemento mantencion. En las manteciones generales del equipo se
elastico quando for efetuada a manutengdo geral da maquina. recomienda substituir el elemento elastico.

16

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso. Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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TROCA DE ELEMENTO ELASTICO

TSCHAN FORMASN, SV, SNX, SN-BS, SNAR

Substituicdo do elemento através do deslocamento das
maquinas a uma distanciaminima de 2 x h.

TSCHAN FORMA SND, SNZ

1) Retirar os parafusos que fixam os espagadores (item4,7)
aos cubos adicionais (item 3, 5).

2) Deslocar os espagadores da centragem, e desmontar os
mesmos radialmente, conforme indicado na figura abaixo
(FiguraA).

3) Na remontagem apertar os parafusos conforme tabela
abaixo, obedecendo a seqliéncia de aperto, repetindo-a
varias vezes.

®
VULKAN

CAMBIO DEL ELEMENTO ELASTICO

TSCHAN FORMASN, SV, SNX, SN-BS, SNAR

Substitucion del elemento a través del desplazamiento de las
maquinas a unadistancia minimade 2xh.

TSCHAN FORMA SND, SNZ

1) Saque los tornillos que fijan los espaciadores (item 4, 7) a
los cubos (item 3, 5).

2) Desplace los espaciadores de su centrado y desméntelos
radialmente como se muestra en la figura abajo (fig. A).

3) En el remontaje, apriete los tornillos conforme la tabla
abajo, obedeciendo la secuencia del aprieto, repitiéndolo
diversas veces.

Altura do elemento elastico
Altura del elemento elastico

Momento de Aparafusamento (Nm) / Momento de apriete (Nm)

Classe de Resisténcia

Clase de Resistencia M8 M10 M12 M14
10,9 35 70 120 200
8,8 20 50 80 130

Altura do elemento elastico / Altura del elemento elastico

Tamanho

o 30 50 70 85 100 125
Tamaio

*’L‘« 1
° € 1
5 \4_/3 4 ’

Seqiiéncia de aparafusamento
Secuencia del apriete

Figura A

M16 M20 M22
295 590 800
200 400 530

145 170 200 230 260 300 360 400

h/D(mm)* | 7/30 | 12/50 | 18/70 | 18/85 |20/105 25/126|30/145|30/170|35/200 | 35/230 45/260 | 50/300 55/360  55/400

N° de gomos

N° do Qs 4 4 6 6 6 6

*D =diametro externo do acoplamento / diametro externo del acoplamiento

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

8 8 10 10 10 12 14

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.
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TABELA DE CONVERSAO DE UNIDADE / TABLA DE CONVERSION DE UNIDADES

Comprimento Forga/Peso
Longitud Fuerza/Peso
1 pol (in) = 0,0254 m 1 libra (Ib) = 0,4536 kg 1kg (kgf)=9,81N
1 pe (ft) = 0,3048 m 11bf=4,45N
1 kp = 1kgf
Momento Trabalho/Energia Poténcia
Momento Trabajo/Energia Potencia
11b.in=0,113 Nm 1J=1Nm 1W=1J/S=1Nm/s
11b.ft = 1,355 Nm 1kgf.m=9:81J 1hp=0,746 kW
1kgfm = 9,81 Nm 1 kcal = 4187 J 1cv=0,736 kW
1BTU=1055J
Momento de inércia Pressao Velocidade
Momento de inercia Presion Velocidad
1 Wk2 (Ibft2) = 0,0421 J (kgm?) 1 bar = 1 kgflcm? 1m/s =39,37 in/s
1 GD? (kgm2) = 4 J (kgm?) 1 psi = 1lb/in? 1mls = 3,281 ft/s

1.GD2 (Nm?) = 39,24 J (kgm?)

PROTEGAO PARA ACOPLAMENTO

Sendo o acoplamento um elemento de maquinas rotativo,
devera ser previsto no projeto do equipamento, a instalagdo
de meios de protecdo apropriados, bem como outros
dispositivos e procedimentos que possam estar especi-
ficados por cédigos de seguranga industrial ou requeridos por
normas de seguranca padronizados e reconhecidos nacional
ouinternacionalmente.

Mesmo nao fazendo parte do escopo de fornecimento da
Vulkan, exemplificamos abaixo uma construgéo de grade de
protegéo para acoplamentos.

1 N/mm2 = 145 psi

PROTECCION PARA ACOPLAMIENTO

Siendo el acoplamiento un elemento de maquinas rotativo,
deben ser previstos en el proyecto del equipamiento, la
instalacion de los sistemas de proteccion apropiados, como
también otros dispositivos y procedimientos que puedan estar
especificados por cddigos de seguridad industrial o reque-
ridos por normas de seguridad estandarizados y reconocidos
nacional ointernacionalmente.

Ejemplificamos en la figura abajo una construccion de un
sistema de proteccion para acoplamientos.
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Descri¢ao

A=Comprimento da abertura (mm)

B =Larguradaabertura (mm)

C =Diametro externo do acoplamento (mm)
H = Linha de centro até a base (altura) (mm)

_ Di&metro externo do acoplamento

R 2

+40 mm

@ do eixo
Ri= B —

W = Comprimento do acoplamento + 40 mm

+15mm

Reservamo-nos o direito de alteragbes sem prévio aviso.

Descripcion

A=Larguradelaabertura (mm)

B =Ancho de la abertura (mm)

C =Diametro externo del acoplamiento (mm)
H = Linea de centro hasta la base (altura) (mm)

_ Diametro externo del acoplamiento

R 2

+40 mm

_ @deleje
S22
W = Largura del acoplamiento + 40 mm

R4 +15mm

Nos reservamos el derecho a las alteraciones sin previo aviso.



ACOPLAMENTOS ELASTICOS

Tschan — -~
Nor-Mexpw Tschan SN Tschan BND Vulbraflex VB Vul-Mex Pinoflex

ACOPLAMENTOS ALTAMENTE ELASTICOS

Vulastik L Vulkan DL RATO
ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS E RiGIDOS

Speflex Vulkardan E

Denflex - NVD Tschan Tormin L/M DIN 115 DIN 116
EMBREAGENS, FREIOS, CONTRA-RECUOS E RODAS LIVRES
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